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INSTITUT I8 VARILSTWO

Weldisg Ingtitein

TEHNOLOSKI LABORATORIJ

ODOBRITEV POSTOPKA SPAJANJA
BAKRENIH CEVOVODOV S STISKANJEM SPOJK V HLADNEM

Stevilka 15059/06

NAROCNIK: JOZE STRLE s.p. Colnarska ulica 20, 1292 IG

IZVAJALEC: JOZE STRLE s.p. Colnarska ulica 20, 1292 1G

Preizkusni vzorei so izdelani na bakrenih ceveh po SIST EN 1057 dimenzije @ x t (mm): 12 = 1,0; 18 x 1,0; 22 = 1,0;

28 » 1,5 in 42 = 1,5) s spojkami iz bakra in rdeée litine (standardni kosi) in so skladni z zahtevami smernice DVGW
VP 614-9/97 in standarda SIST EN 1775/2000 za plinske instalacije PN 5GT1.

Obseg odobritve:

Nacin spajanja: stiskanje spojk v hladnem

Vrsta spoja;

Material indimenzije:

Material spojk:
Sistemi spajanja:

Priprava spajanih povrsin:

[zvedba spajanja:

Ljubljana, dne 06.12.2005

prekrovni — vtiéni

bakrena cev po SIST EN 1057, @ xt (mm): 12 x 1,0; 15 x 1,0; 18 x 1,0;
22%x1,0;28x1,5;35»1,5:42% 1,5: 54 x 2,0

baker, rdeéa litina, namensko tesnilo za plin — rumene barve

proizvajalec VIEGA, Neméija — PROFIPRESS G
proizvajalec FRA.BO, Italija - FRABOPRESS

rezanje cevi, posnemanje ostrih robov, ¢iséenje povrin s suho tkanino ali
papiriato brisado

pregled tesnil v spojkah, oznacevanje in kontrola dolZine naseda cevi v
spojkah, sestavljanje in stiskanje spoja z ustrezno napravo in feljustmi

re, univ. dipl. inz

Vodja Iaboratorija za porusitvene preiskave:



